CELA SPAWALNICZA

Zrobotyzowane stanowisko spawalnicze
z robotem wspotpracujgcym
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Gtoéwne cechy oferowanego rozwigzania:

Zrobotyzowana cela spawalnicza zostata stworzona na bazie ramy spawanej w ktérej osadzony zostat stof
spawalniczy o wymiarach 2000x1000 mm. Grubos$¢ blatu stotu to 12 mm co stanowi solidny element stanowiska,
ktorego nosnosc¢ catkowita wynosi 2000 kg.

Rozwigzanie zostato stworzone z myslg o pracy w dwoch niezaleznych strefach roboczych o wymiarach 980x1000
mm. W tym celu na stole zostata zamontowana przestona, ktérg w razie koniecznosci mozna zdemontowac
uzyskujac dostep do petnej przestrzeni pracy.

Catos¢ oferowanego rozwigzania zostata zabudowana ostonami uniemozliwiajgcymi wejscie w przestrzen pracy
ramienia robota podczas ruchow przekraczajgcych predkosci zdefiniowane przez normy dla robotéw
wspotpracujacych, tj. wyzsze niz 250 mm/s.

Widok ogdlny.

Widok z boku. Widok z tytu.
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Opis elementéw sktadowych:

Gtownymi zatozeniami przy projektowaniu celi spawalniczej EuroWELD byto uzyskanie optymalnych wydajnosci w
procesie spawania przy jednoczesnym zachowaniu najwyzszych standardow bezpieczenstwa.

W tym celu przestrzen robocza zostata catkowicie odseparowana od operatora poprzez zastosowanie oston
automatycznych (profile konstrukecyjne ITEM) sterowanych pneumatycznie (sitowniki FESTO). Ostony zostaty takze
wyposazone w listwy bezpieczenstwa (ElImon/ASQ) zapobiegajgce potencjalnemu zgnieceniu konczyn operatora
przy ich ruchu w goére. Dodatkowym wyposazeniem czuwajacy nadrzednie nad pozostatymi komponentami
(krancowki Sick, rygle Telemecanique, czujniki Balluff) jest sterownik bezpieczeristwa (Omron) bezposrednio
skomunikowany z jednostkg sterujgcg cobota.

W trybie programowania wygodny dostep do przestrzeni roboczej kazdej ze stref jest mozliwy poprzez dodatkowe
drzwi serwisowe zlokalizowane po bokach stacji. Drzwi dodatkowo sg wyposazone w wizjery z filtrem
umozliwiajgce wglad do wewnatrz stref podczas procesu spawania.

Stanowisko w trybie pracy automatycznej obstugiwane poprzez interfejs pracy cztowiek — maszyna. Konsole
przyciskow sterowania oraz wytgczniki bezpieczenistwa zamontowane sg po obuch stronach stacji.

Listwa bezpieczeristwa. Wytacznik bezpieczenstwa.

Wytacznik kraricowy bezpieczeristwa. Sterownik bezpieczenstwa.

Czujnik magnetyczny. Sitownik pneumatyczny.
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Programowanie:

Zastosowanie robota wspotpracujgcego pozwala na proste i szybkie programowanie pracy stanowiska nawet przez
niedoswiadczonego operatora.

Stworzona przez producenta aplikacja zostata zbudowana w oparciu o gotowe bloki funkcyjne i nie wymaga
jakiejkolwiek znajomosci kodowanial!

Interfejs obstugi stacji zostat w catosci przygotowany i opracowany z myslg o wygodzie uzytkownika.
Po stronie operatora pozostaje jedynie zaprogramowanie ruchéw ramienia robota w kazdej ze stref pracy.

Reczne prowadzenie ramienia robota oraz zapisywanie jego potozen dostepne jest rowniez z przyciskow
funkcyjnych umieszczonych na module kamery i szostej osi robota. Operator w kilku krokach jest w stanie
przygotowac program, ktéry po ustawieniu zatozen zgodnych z wymaganiami procesu jest gotowy do pracy.
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Przejrzysty interfejs obstugi. Funkcje spawania po okregu.
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Wyposazenie standardowe:

Oferowana cela spawalnicza EuroWELD to kompleksowe rozwigzanie w skfad ktérego wchodza:
e system zabudowy wraz z bazg programowa,
e robot wspotpracujgcy
e dotykowy panel sterowania

pokrowiec ochronny dla aplikacji spawalniczych,

potautomat spawalniczy Kemppi Master M355,

chtodnica do Master M,

uchwyt Mig Kemppi chtodzony cieczg GX 303 W dt. 5m wraz z mocowaniem GX/F.

Widok ogdiny celi EuroWELD.

Dotykowy panel sterowania

Pdtautomat spawalniczy Kemppi Master M355. Mocowanie uchwytu GX/F.
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Specyfikacja techniczna:

Model:
Wymiary:

Waga:

EuroWELD B-2/1
2300x1730x2420mm

1552,5 kg

Specyfikacja techniczna robota wspoétpracujgcego Elfin 15 (dob6r modelu prosimy dobra¢ wg zasobow ANIRO):

Model:

Waga:

Udzwig:

Zasieq:

Pobdr energii:

Zakres przegubu:
Predkos¢ przegubu:
Predkos$¢ narzedzia:
Powtarzalnosc¢:

Stopnie swobody:
We/wy narzedzia
We/wy skrzynki sterujgcej
We/wy zrodto zasilania:
Komunikacja:
Programowanie:
Reczny programator:
Stopien ochrony IP:
Funkcje ochrony:
Materiat:

Temperatura pracy:

Zasilanie:

Oprogramowanie operacyjne:

Gwarancja:

Elfin 15

60 kg

15 kg

1300 mm

~600 W

+360°

J1-J2: 80°/s J3-J4: 150°/s J5-J6: 180°/s
2m/s

+0,05 mm

6

3 wejscia cyfrowe, 3 wyjscia cyfrowe, 2 wejécia analogowe

16 wejsé cyfrowych, 16 wyjé¢ cyfrowych, 2 wejscia analogowe, 2
wyjscia analogowe

24V 2A
TCP/IP, Modbus TCP, Profinet (opcja), Ethernet/IP (opcja)

Okienkowe lub skryptowe (Python)

Wymiary: 327 mm x 230 mm x (45+22) mm, rozdzielczo$¢ 1024x800,
rozm. Ekranu 10,4", E-STOP, waga: 2,7 kg (wliczony przewéd 5m)

Robot [P54, kontroler IP20

10 zaawansowanych funkgcji konfiguracji zabezpieczen
Solidny odlew aluminiowy

0°-50°C

200-240VAC, 50-60Hz

Linux

24 miesigce
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Oferta cenowa:

EuroWeld — dwustanowiskowa cela spawalnicza:

System zabudowy wraz z bazg programowa:
Robot wspdtpracujacy .......

Dotykowy panel sterowania.............

Pokrowiec ochronny dla aplikacji spawalniczych:
Potautomat spawalniczy Kemppi Master M355:

Chtodnica do Master M

Uchwyt Mig Kemppi chtodzony cieczg GX 303 W df. 5m wraz z mocowaniem GX/F

Programowanie referenciji klienta:

Uruchomienie i szkolenie w siedzibie klienta:
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195 000 PLN

w cenie

do uzgodnienia
do uzgodnienia
do uzgodnienia
do uzgodnienia
do uzgodnienia
do uzgodnienia
na zapytanie

do uzgodnienia
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